
D R O P S A  -  INTERACTIVE  GRAPHIC SYSTEM

N.B.: DEL PRESENTE FOGLIO E' VALIDA SOLAMENTE LA COPIA CON INDICE MAGGIORE
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Togliere bave e spigoli vivi / Remove burrs and sharp edges.

MILANO - ITALY

DESCRIZIONE / DESCRIPTIONR

FINITURA / FINISHING

TRATTAMENTO TERMICO  / HEAT TREATEMENT

CODICE
PART N.

REV.
REL.

DISEGNATO/DRAWN BY CONTROLLATO/CHECKED

0,2x45
MATERIALE
MATERIAL

DATA
DATE

DATA
DATE

FIRMA / SIGN FIRMA / SIGN

RICAVATO DA: / OBTAINED FROM:

SCALA
SCALE

SMUSSI NON QUOTATI
ROUND EDGE NOT DIMENSIONED

TOLLERANZE GENERALI/ GENERAL TOLERANCE
 

QUOTE / DIMENSIONS   - UNI 22768-1:
GEOMETRIA / GEOMETRY - UNI 22768-2:

PESO NETTO Kg.
NET WEIGHT Kg.

PESO LORDO Kg.
WEIGHT Kg.

COD. MATERIALE /MATERIAL CODE

N. PROTOCOLLO
PROTOCOL N

5
,
5

2
2

14

7

55

3
0

Pos. Q.tà
Q.ty

Codice
Items Descrizione Description

1 9 0019248 GUARNIZIONE-ORM 0030-10-FPM GASKET-ORM 0030-10-FPM 

2 2 0641816 TAPPO M8X1X9,5 CH10 PLUG M8X1X9,5 

3 1 0645331 KIT CORPOnPz+PISTONE-025 L KIT nPzBODY+PISTON-025 L 
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CARATTERISTICHE TECNICHE
TECHNICAL CHARACTERISTICS

Massima pressione di utilizzo
Max working pressure

300 bar

Minima pressione di utilizzo
Minimum working pressure

15 bar

Consistenza grasso max.
Max grease capability

NLGI 2

CODICE
ITEM

Descrizione
Description Q. cm³ Designazione

Designation Pos. "3"

0645354
nPz 025 L-DOSATORE
nPz 025 L-METERING 0,025 025-L 0645331

0645355
nPz 045 L-DOSATORE
nPz 045 L-METERING 0,045 045-L 0645332

0645356
nPz 075 L-DOSATORE
nPz 075 L-METERING 0,075 075-L 0645333

0645357
nPz 105 L-DOSATORE
nPz 105 L-METERING 0,105 105-L 0645334

STAMPIGLIATURA / MARKING
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