A TERMINE DI LEGGE C| RISERVIAMO LA PROPRIETA" DI QUESTO DISEGNO CON DIVIETO DI RIPRODURLO O DI RENDERLO COMUNQUE NOTO. ANCHE IN PARTE. A TERZI O A DITTE CONCORRENTI SENZA NOSTRA AUTORIZZAZIONE.
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Togliere bave e spigoli vivi / Remove burrs and sharp edges.
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piano privo di g 5
codulo di intestatura
B8.4+0.1
N°2 tacche

profonditd 0.5

Modificato materiale.
Material changed

Eliminato smusso.
Chamfer removed.

DATA / DATE

DATA / DATE

DATA / DATE
25.02.16

101" 19.10.17

9

MOD IFICHE
CHANGES

DESCRIZIONE / DESCRIPTION

SMX-TAPPQO-1/8BSP-USCITA DOPPIA

SMX-PLUG-1/8BSP-DOUBLE OUTLET

SCALA
SCALE 6:1

(/)

SMUSS1 NON QUOTATI

0.2x45°

ROUND EDGE NOT DIMENSIONED

TOLLERANZE GENERAL I/ GENERAL TOLERANCE

QUOTE / DIMENSIONS - UNI 22768-1:
GEOMETRIA / GEOMETRY - UNI 22768-2: K

CODICE REV. DISEGNATO/ORAWN BY [CONTROLLATO/CHECKED
MILANO - ITALY  |PART N. 06[" 1709 REL. 10 DATA DATA
T DATE 1941017 |pa7F  19.10.17
MATERIAL 11SMnPb30/37 EN 10087 FIRMA / SIGN _|FIRMA / SIGN
FINITURA / FINISHING . mpreda eroncali
Nichelatura chimica alto fosforo 7pf2p [N PROTOCOLO 193319
Chemical nickel plating high phoSphorus  [Ricavato oA v 0BIAINED FROM:
TRATTAMENTO TERMICO / HEAT TREATEMENT /
/

PESO NETTO Kg. PESO LORDO Kg.
NET WEIGHT K. WEIGHT Kg.
0.003

COD. MATERIALE/MATERIAL CODES-@'

N.B.: DEL PRESENTE FOGLIO E' VALIDA SOLAMENTE LA COPIA CON INDICE MAGGIORE
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