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1. INTRODUGAO

1.1. INFORMACOES GERAIS

E necessario ler atentamente e guardar cuidadosamente este Manual: 0 mesmo deve estar sempre a disposicdo dos operadores
que queiram consulta-lo.

Pretendemos, por meio deste Manual, fornecer-lhes todas as informagdes importantes para a seguranca das pessoas envolvi-
das na instalacdo, utilizacdo, manutencéo e eliminagao do sistema de lubrificacao por ar/6leo VIPAir4.0-SModule.

Em caso de venda, aluguer ou empréstimo do componente, o Manual devera ser entregue ao novo utilizador juntamente com
a Declaracao CE de conformidade.

E necessario ler atentamente e guardar cuidadosamente este Manual: 0 mesmo deve estar sempre & disposicdo dos operadores
que queiram consulta-lo.

E proibido realizar qualquer operacio nos componentes antes de ter lido atentamente e compreendido integralmente todas
as instrucdes contidas neste Manual.

As imagens sao fornecidas a titulo exemplificativo e ndo sdo vinculativas para o Fabricante, que se reserva o direito de efetuar
alteragdes, sem comprometer o funcionamento e a seguranca do sistema, em componentes e / ou pegas para a introdugdo de
melhorias ou por motivos diversos sem atualizar este Manual.

1.2. INFORMACOES SOBRE O FABRICANTE

DropsA S.p.A.

Via Benedetto Croce, 1

20055 — Vimodrone (M) — ITALIA
Tel. +39 02 250 791

Fax. +39 02 250 79 767

e-mail: sales@dropsa.it

sitio Web: www.dropsa.com

1.3. PLACA DE IDENTIFICACAO

Na placa de suporte do dispositivo é instalada uma etiqueta com a indicacao do cddigo do produto e as suas caracteristicas
basicas.

ADVERTENCIA

E proibido remover a placa de identificacio do produto.

)
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1.4. MODO DE CONSULTA

Para uma melhor compreensao das informacdes fornecidas neste Manual, as adverténcias ou as instru¢des consideradas criti-
cas ou perigosas sao evidenciadas através dos seguintes simbolos: Antes de efetuar qualquer operacao é importante ler aten-
tamente o presente Manual. E recomendavel respeitar sempre as normas de seguranca do pais em que o equipamento é insta-
lado e dispor de pessoal especializado e qualificado nas diversas operacoes de instalacdo, uso, manutencao, etc. necessarias
durante a vida util do equipamento.

Neste Manual sao utilizadas indicagbes de seguranca e simbolos de acordo com as normas ANSI 2535, ISO 3864 e 1SO 7010:

TABELA DE ADVERTENCIAS

ADVERTENCIA DANO PARA DEFINICAO CONSEQUENCIAS

Indica uma situacdo perigosa que, se .
A . ) Morte ou graves lesdes,
nao evitada, resultara certamente em )
. paralisante.
morte ou lesdes graves.
Indica uma situacdo perigosa que,

.3 ’
& ADVE RTENCIA Pessoas  se nao evitada, podera resultar em ezl iwits @0 gl

~ lesoes.
morte ou lesdes graves.

¢ Indica uma situagdo perigosa que, Lo
ATE N Ao o ) Possiveis lesdes leves e
se ndo evitada, podera resultar em

- moderadas.
lesoes leves e moderadas.

Indica praticas nao relacionadas a

A AVISO Objetos  danos pessoais. Sugestdes ou outras D::S(;Sai bens e objetos e ndo
informacoes. P '
TABELA DE SiMBOLOS
PERIGO PROIBICAO OBRIGACAO

Proibicdo genérica Obrigacao genérica

Proibido fumar ou utilizar E obrigatrio ler as
chamas livres instrucoes

Perigo genérico

Perigo: raios laser

E obrigatério utilizar
protetores auriculares

Proibido entrar com relégios ou

Perigo: energia elétrica . .
g g objetos metalicos

E obrigatério utilizar

Flielofely e protetores de olhos

Perigo: superficies aquecidas

E obrigatorio verificar
a presenca de um
aterramento eficiente

Proibido combater eventuais

Perigo: recipiente sob pressao o \
chamas ou incéndios com agua

DO

E obrigatério interromper
o fornecimento de
energia elétrica

Perigo: esmagamento das
maos

E obrigatorio utilizar luvas

Perigo: rea explosiva de proteco

A\
7N
A\
/N
A\
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1.5. QUALIFICACAO DO PESSOAL

A fim de garantir que todas as operacdes realizadas no dispositivo ocorram em condi¢des de plena seguranca, o pessoal en-
volvido deve sempre possuir as qualificagdes e os requisitos exigidos.
Os operadores sao classificados da seguinte maneira:

1.5.1. OPERADOR DE PRIMEIRO NiVEL:

Pessoal nao qualificado, ou seja, que nao possui conhecimentos especificos, capaz de executar apenas tarefas simples.

1.5.2. TECNICO MANTENEDOR MECANICO

Técnico qualificado, capaz de trabalhar nos 6rgaos e sistemas mecanicos para efetuar todas as regulacdes, a manutencao e os
reparos necessarios. Este técnico nao esta autorizado a trabalhar em instalacdes elétricas sob tensao.

1.5.3. TECNICO MANTENEDOR ELETRICO

Técnico qualificado e responsavel por todas as intervencdes elétricas. Pode trabalhar na presenca de tensdo elétrica em
armarios e caixas de derivagao.

7¢/80 MM dI7LEC)



2. SEGURANGCA

2.1. ADVERTENCIAS GERAIS

Antes de executar qualquer operaco no dispositivo é importante ler este Manual. E sempre recomendavel observar as normas
de seguranca do pais de destino do dispositivo, e confiar as diversas atividades de instalagdo, uso, manutencdo, etc. necessarias
durante a vida util do dispositivo a pessoal especializado.
As principais regras comportamentais a observar para trabalhar com um bom nivel de seguranca sao as seguintes:

B As operacdes de instalagcdo, uso, manutencao, etc. devem ser realizadas exclusivamente por pessoal qualificado e

treinado.

m  Utilizar sempre todos os equipamentos de prote¢ao individual exigidos.
Certificar-se, antes de executar todas as operacdes de limpeza, regulagdo e manutencao, de que todas as fontes de
energia estdo desconectadas.
Instalar o dispositivo longe de vias de passagem para prevenir o risco de choques ou danos.
Nao instalar ou utilizar o dispositivo em areas com classificacdo diferente da indicada na placa de identificacdo.
Nao direcionar jatos de dgua sobre os componentes elétricos, mesmo que protegidos por invélucros.
Nao fumar durante o trabalho ou a manutencao.
Controlar as placas e os pictogramas aplicados no dispositivo; se os mesmos forem inadvertidamente danificados,
substitua-os imediatamente por sinais idénticos.
Verificar a compatibilidade quimica dos materiais que compdem o dispositivo com o fluido que sera processado. Uma
escolha incorreta pode provocar, para além de danos aos dispositivos e a tubulacdo, graves riscos para as pessoas
(vazamento de produtos irritantes e nocivos para a salde) e o meio ambiente.
®  Nao exceder o limiar de pressao de exercicio permitido para o dispositivo e os componentes associados ao mesmo. No

caso de duvidas, consultar os dados indicados na placa identificativa da maquina.
m  Utilizar unicamente pecas sobressalentes originais.
B Ao substituir qualquer componente, assegurar-se de que a nova peca é adequada para trabalhar sob a pressao maxima
de trabalho do dispositivo.

A DropsA S.p.A. declina qualquer responsabilidade por danos pessoais ou materiais decorrentes de um uso impréprio do dis-
positivo, adulteracao dos seus sistemas de seguranca ou desrespeito das normas de seguranca no trabalho.

/A ADVERTENCIA

E necessario ler o Manual de Uso e Manutencdo do equipamento para
conhecer os potenciais riscos associados a sua utilizacao.

www.dropsa.com




2.2. RISCOS RESIDUAIS

A seguir estao indicados os perigos nao totalmente eliminados, mas considerados aceitaveis e as respetivas contramedidas:

A ATENGAO

>

Durante as operagdes de preenchimento com lubrificante, utilizar 6culos e luvas protetoras para evitar o contacto direto.
Antes de iniciar a intervencao, verifique a eventual presenca de pressdes residuais nos segmentos do circuito lubrificante.

/A ADVERTENCIA

Utilizar somente lubrificantes adequados.

As caracteristicas estdo indicadas no proprio dispositivo e neste Manual
de Uso e Manutencao (no caso de dividas entrar em contacto com o
Departamento Técnico da DropsA S.p.A.).

>

A PERIGO

Desconectar a alimentacdo elétrica antes que executar qualquer
intervencao, assegurando-se de que ndo possa ser restaurada. Todos os
equipamentos (elétricos e eletronicos), reservatorios e estruturas de base
devem ser adequadamente ligados a terra.

>

A PERIGO

O lubrificante utilizado nos circuitos de lubrificacdo é inflamavel a
temperaturas > 250 °C e ndo deve, portanto, entrar em contacto com partes
aquecidas ou chamas livres.

>

2.3. PICTOGRAMAS

Nos sistemas de lubrificacdo foram aplicados alguns pictogramas com simbolos de adverténcia e de seguranca para os opera-
dores. Ler atentamente e aprender a reconhecer e compreender os simbolos e as suas mensagens antes de utilizar o sistema.
A DropsA S.p.A. declina qualquer responsabilidade por danos pessoais ou materiais decorrentes do incumprimento das regras
indicadas nos pictogramas ou da sua nao perfeita conservacao.

Lubrication Systems Specialists
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3. DESCRIGAO DA MAQUINA

0 sistema VIPAir4.0-SModule é constituido por médulos independentes; cada mddulo incorpora duas minibombas controladas
pneumaticamente e comandadas através da comunicacao I/0 Link. As minibombas sao dotadas de uma série de espacadores
que permitem variar o caudal para atender a diferentes exigéncias de operacdo. No interior da base de mistura ha, para cada
minibomba, um sensor de pressao do ar de saida e um controlo do fluxo de 6leo utilizado para verificar o correto funcionamen-
to / fornecimento de todo o sistema.

A modularidade torna o sistema extremamente versatil, permitindo instalar um nimero variavel de bases de mistura (até um
maximo de 4).

A alta tecnologia incorporada permite o controlo total da lubrificacao, aliado a simplicidade de montagem que exclui conexdes
moveis desnecessarias.

3.1. UTILIZACAO PREVISTA E UTILIZACAO PROIBIDA

3.1.1. UTILIZACAO PREVISTA

0 modulo VIPAir4.0-SModule é desenvolvido para aplicagdes em mandris e maquinas-ferramentas.

/N

0 dispositivo foi concebido para funcionar com 6leos com um grau de
viscosidade maximo equivalente a 220 cSt.

Utilizar somente lubrificantes compativeis com vedacdes em borracha
nitrilica (NBR).

0 lubrificante utilizado para a montagem e os testes eventualmente
residual é 6leo com grau de viscosidade = 32 cSt.

Para maiores informagdes sobre as caracteristicas técnicas e as medidas de seguranca a implementar, consultar a Ficha se Se-
guranca do produto (Diretiva 93/112/CEE) relativa ao tipo de lubrificante escolhido e fornecido pelo Fabricante.

3.1.2. USO PROIBIDO

/N

Qualquer uso diverso daquele para o qual o dispositivo foi construido
representa uma condi¢do anémala e, portanto, pode causar danos a propria
bomba e representar um sério perigo para o operador.




alguma.

A seguir é apresentada uma série de operacdes e utilizagdes improprias do dispositivo, que ndo sao permitidas em hipdtese

Nao deixar o dispositivo funcionar em vazio, sem 6leo em seu interior.

E proibido modificar o produto ou adulterar os seus componentes sem a autorizacio prévia e por escrito do Fabricante.
Utilizar a bomba somente em instalaces industriais: qualquer uso diverso é proibido.

Nao utilizar a bomba em condi¢des diferentes das especificadas neste Manual de Uso e Manutencao.

Nao utilizar a bomba em atmosferas explosivas, agressivas ou com elevadas concentracdes de pds e substancias ole-
0sas suspensas no ar.

Nao adulterar, transformar, reparar ou efetuar intervencées de manutencao por simples iniciativa propria. Os trabalhos
de manutencao devem ser realizados de acordo com as prescricoes deste Manual.

Nao utilizar pecas sobressalentes ndo originais e nao previstas pelo Fabricante.

Nao utilize o dispositivo para processar substancias ou fluidos diferentes dos permitidos. A utilizacdo de materiais ndo
permitidos pode danificar a bomba, afetar o seu desempenho ou reduzir a sua vida Util.

Proteger a bomba contra a chuva, vapor, humidade excessiva ou luz solar direta.

Nao instalar a bomba em locais sujeitos a possiveis alagamentos.

N&ao guardar ou armazenar junto ou nas proximidades de materiais ou substancias inflaméveis ou combustiveis.

FLUIDOS NAO PERMITIDOS

FLUIDOS PERIGOS
Lubrificantes com aditivos abrasivos Desgaste dos componentes internos da bomba
Lubrificantes com aditivos de silicone Gripagem da bomba
Gasolina — solventes — liquidos inflamaveis Incéndio — explosao — danos as guarnicdes
Produtos corrosivos Corrosao da bomba — danos as pessoas
Agua Oxidacdo da bomba
Substancias alimentares Contaminacao das mesmas

Para maiores informacdes sobre a compatibilidade do produto com fluidos especificos entrar em contacto com o Departamento
Técnico da DropsA S.p.A..

3.2,

EMISSOES SONORAS

Em condi¢des normais de funcionamento, a emissdo de ruido ndo excede o limiar de 70 dB “A" a distancia de 1 metro
(39,3 polegadas) do médulo.

Lubrication Systems Specialists

7¢/80 MM dI7LEC)



3.3. CARACTERISTICAS TECNICAS

CARACTERISTICAS TECNICAS

Pressao do ar de alimentacao bar 5-8

Pressao maxima de alimentacao de 6leo bar 1

Caudal da minibomba (2) mm?/ciclo  7-15-30
Temperatura de utilizacao °C [°F] -5- 450 [23 - +122]
Tensao operacional VDC 24 +10%
Humidade de funcionamento % 90 max.

Grau de protecao IP 65

Lubrificantes permitidos (1) Oleos

Viscosidade do ¢leo a temperatura de trabalho cSt 32-220
Temperatura de conservacao °C [°F] -20 - 65 [-4 - +149]

CARACTERISTICAS TECNICAS DOS SINAIS 10-LINK

Protecdo contra a inversao de polaridade na alimentagao

s s ERias Protecdo contra os disttrbios na alimentagéo (Spike)

Comando independente para cada saida de ar
Comando independente para fornecimento do éleo
Desativacao das eletrovalvulas na auséncia de
comunicacao com o controlador ldgico programavel.

OUTPUT - Presséo do ar de saida bar 0-10 (1% FS)

Sinal Keep Alive
Sinal de fornecimento do 6leo bem sucedido

INPUT - Sinais

OUTPUT - Sinais

Importante: as caracteristicas referem-se a uma temperatura de utilizacao de +20 °C (+68 °F)
(1) Antes de utilizar um produto diferente solicitar maiores informagoes ao Departamento Técnico da Dropsa S.p.A.
(2) Para alterar a taxa de fluxo da minibomba, consulte o paragrafo 5.1.2



3.4. MEDIDAS

o @O e
©

i,

N°DESUB-BASES | A |

1 105 [4,1]
2 155 [6,1]
3 205 [8]
4 255 [10]

yv s
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3.5. COMPONENTES PADRAO DO SISTEMA

COMPONENTES PADRAO

1 Sub-base 5 Entrada de ar (minibombas) - tubo @ 8
2 Minibomba 6  Entrada de ar adicional - tubo @ 8

3 Regulacdo do ar 7  Entrada de 6leo - tubo @' 8

4 Suporte 8  Saida de ar/ ¢leo - tubo @ 4
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4. INSTALAGCAO

4.1. RECEPCAO E INSPECAO DO CONTEUDO

Ao receber o sistema VIPAir4.0-SModule, é necessario verificar a integridade da embalagem e a auséncia de sinais evidentes
de danos devido as condicdes de transporte ou armazenamento. Se nao existirem problemas, proceder com as operagdes de
desembalamento e inspecao da bomba.

Caso contrario, ao detetar eventuais danos na embalagem, o agente de transporte e o Fabricante devem ser prontamente
notificados.

E sempre necessario verificar se o material recebido corresponde ao indicado no documento de acompanhamento.

A embalagem deve ser aberta adotando todas as precaugdes, para prevenir danos pessoais e ao proprio contetdo.

4.2. EMBALAGEM

Antes de ser enviado, o sistema VIPAir4.0-SModule é cuidadosamente embalado em uma caixa de papelao.
Durante o transporte e o armazenamento do equipamento prestar atencao ao sentido indicado na caixa.
Nao queimar ou dispersar no meio ambiente os componentes da embalagem.

4.3. TRANSPORTE E MANUSEAMENTO

Ao receber o equipamento, verificar a integridade da embalagem e conservar em um local fresco e seco.

A\ ATENGAO

& Levantar o equipamento tendo sempre em conta o sentido indicado na embalagem de papelao
A temperatura de armazenamento deve estar compreendida entre -40 e +65 °C (-40 - +149 °F);
Antes de acionar a bomba aguardar até que a mesma alcance uma temperatura de -10 °C (+14 °F).

Devido ao peso nao elevado do equipamento, a sua movimentacao nao exige o uso de meios de elevacao. A caixa é dotada de
especificos pontos de engate.

4.4. ARMAZENAMENTO

Esvaziar o sistema VIPAir4.0-SModule removendo todo o 6leo presente em seu interior e fechar os pontos de aspiracdo e
descarga com as especificas protecdes. O sistema VIPAir4.0-SModule deve ser conservado em sua embalagem original e arma-
zenado em locais cobertos, secos e protegidos contra os raios solares diretos; a temperatura de armazenamento deve respeitar
o intervalo indicado na tabela de especificacdes técnicas.

4.5. CONDICOES AMBIENTAIS

0 sistema VIPAir4.0-SModule 4.0 deve ser instalado e utilizado em um ambiente coberto e suficientemente iluminado.
A zona de instalacao deve atender a todos os requisitos de altura, troca de ar e cumprir todas as disposicdes previstas pela
normativa vigente.

4.5.1. TEMPERATURA

Os valores de temperatura ambiente exigidos sdo apresentados na tabela de especificacdes técnicas.
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4.5.2. ILUMINACAO

Todas as zonas devem ser iluminadas uniforme e suficientemente para garantir a execugdo em seguranca de todas as oper-
acdes previstas neste Manual, evitando zonas sombreadas, com reflexos, ofuscamento e fadiga ocular.

4.6. INSTALACAO

Nao estao previstas operacdes de montagem dos médulos. Os médulos sao dotados de uma placa de fixagdo na parede. Pre-
ver espacos adequados (de acordo com os esquemas de instalacdo) para prevenir posturas andémalas ou possiveis choques.
Instalar os modulos afastados de vias de passagem para prevenir o risco de choques ou danos. Em seguida, conforme descrito
anteriormente, é necessario executar a conexao hidraulica e pneumatica dos médulos e entao realizar a ligacao ao quadro de
comando. Ao término da execucao de todas as ligagdes é possivel ativar as eletrovalvulas de ar e regular através do especifico
parafuso o caudal de ar.

4.7. LIGACOES HIDRAULICAS

Conectar a tubulacdo de alimentacdo de dleo com o especifico conector de encaixe (push-in) situado na parte superior do
suporte utilizando um tubo flexivel com @ de 8.

Ligar as saidas de ar / 6leo dos médulos individuais, situadas na parte lateral, mediante um tubo flexivel com @ de 4 até o ponto
que deve ser lubrificado.

4.8. LIGACOES PNEUMATICAS

Ligue o tubo de alimentacao de ar ao conector de pressao (push-in) posicionado na parte superior utilizando um tubo de @8.

4.9. LIGACOES ELETRICAS

L+

L-

10-LINK

Ligar através de um cabo com conector M12 o dispositivo unicamente a um dispositivo 10-Link master.
Qualquer outro tipo de ligacdo pode danificar o dispositivo.



4.10. SINALIZACOES

Alimentacao

Ar1
Oleo 1
Ar 2
Oleo 2
Alarme
 NOME | DESCRGRlo

Alim. Sempre aceso na presenca de tensdo e auséncia de alarmes

Alarme Aceso na presenca de um alarme

Ar 1 Aceso quando a eletrovalvula de ar da saida 1 esta ativa

Oleo 1 Aceso quando a eletrovalvula de 6leo da saida 1 estd ativa

Ar2 Aceso quando a eletrovalvula de ar da saida 2 esta ativa

Oleo 2 Aceso quando a eletrovélvula de dleo da saida 2 esta ativa

4.11. DADOS DE PROCESSO

Através dos dados de processo é possivel conhecer o estado do mddulo e controlas as respetivas eletrovalulas.
Os dados de processo sao de dois tipos, um inerente ao estado atual da minibomba (Input) e outro inerente aos comandos
(Output).

No nosso sitio é possivel descarregar o arquivo IODD para uma facil e rapida configuracdo das variaveis.

_Ubricaﬁon Systems Specialists
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4.11.1. INPUT

Nos bytes de entrada estdo presentes todos os estados dos sensores de pressao, de ciclo e o estado operacional das minibom-
bas.

NUmero de byte na entrada: 8

BYTE O BYTE 1

Bit 7 Bit 6 Bit 5 Bit 4 Bit 3 Bit 2 Bit 1 Bit 0 Bit 7 Bit 6 Bit 5 Bit 4 Bit 3 Bit 2 Bit 1 Bit 0
Press&o do ar 1 (bar)

Parte Inteira Parte Decimal

Bit7 Bit6 Bit5 Bit4 Bit3 Bit2 Bit1 BitO Bit7 Bit6é Bit5 Bit4 Bit3 Bit2 Bit1 Bit0
Press&o do ar 2 (bar)

Parte Inteira Parte Decimal

BYTE 4 BYTE 5

Bit7 Bit6 Bit5 Bit4 Bit3 Bit2  Bit1 BitO  Bit7 Bit6é Bit5 Bit4 Bit3 Bit2  Bit1 Bit 0

Estado do sistema Né&o utilizado

Kee Err. Sens.  Sens.

AIivE Keep - = = - de de = = = = = = =
Alive ciclo2 ciclo1

BYTE 6 BYTE 7

Bit7 Bit6 Bit5 Bit4 Bit3 Bit2  Bit1 Bit 0 Bit7 Bité Bit5 Bit4 Bit3 Bit2  Bit1 Bit 0

Estado do sistema (dados enviados ao médulo) N&o utilizado
i‘; Keep ) EV BV BV EV ) ) )
AIivE Alive Ar2  Ar1 Oleo2 Oleo 1

Os bytes de 0 a 3 sao inerentes a pressao do ar na saida do médulo e, ja que existem duas saidas independentes, cada uma
pode ser caracterizada por diferentes niveis de pressao.

Os valores de pressao presente nos bytes 0 e 1 sao relativos a saida 1.

Os valores de pressao presente nos bytes 2 e 3 sdo relativos a saida 2.

AVISO

Para conhecer a pressao do ar é preciso efetuar o seguinte célculo: Pressao do ar = Parte Inteira + (Parte Decimal / 100)

No byte 4 estao presentes diversos sinais, a seguir é apresentada uma explicacdo pormenorizada dos bits.

“Sensor de ciclo 1", ativa-se durante a operacao de fornecimento de 6leo a partir da saida 1

“Sensor de ciclo 2", ativa-se durante a operacao de fornecimento de 6leo a partir da saida 2

“Keep Alive”, serve para verificar a correta ligacdo e o funcionamento eficiente do médulo

“Error Keep Alive”, ativa-se quando o bit 7 do byte 0 é configurado (consultar o Par. 4.9.2) e ha um problema de comunicacao
com o controlador l6gico programavel.

Os bytes 6 e 7 apresentam os mesmos valores dos bytes 0 e 1 (bytes de entrada) (consultar o Par. 4.9.2)

www.dropsa.com




Nos bytes de saida estdo presentes os comandos das eletrovalvulas de ar, 6leo e a habilitacdo de “Keep Alive” com o respetivo
sinal impulsivo proveniente do controlador ldgico programavel.

4.11.2. OUTPUT

NUmero de bytes na saida: 2

BYTE O BYTE 1

Bit 7 Bit 6 Bit 5 Bit 4 Bit 3 Bit 2 Bit 1 Bit 0 Bit 7 Bit 6 Bit 5 Bit 4 Bit 3 Bit 2 Bit 1 Bit 0
Comandos Nao utilizado
Set .
Keep EV EV . EV Oleo
f\ﬁiz Alive © | e | g | B2 1 ’ ; ; : ; ; :

No byte 0 estao presentes diversos comandos, a seguir é apresentada uma explicagdo pormenorizada dos bits.

“Set Keep Alive”, serve para ativar o controlo da comunicacao com o controlador (PLC) (se habilitado, o bit “Keep Alive” deve
alterar o seu estado pelo menos uma vez por segundo)

“Keep Alive", serve para verificar a correta ligacdo com o controlador légico programavel

“EV Aria 1" comanda a saida de ar n.° 1

“EV Aria 2" comanda a saida de ar n.° 2

“EV Olio 1" comanda a distribuicdo de 6leo a partir da saida n.° 1

“EV Olio 2" comanda a distribuicao de 6leo a partir da saida n.° 2

AVISO

Se o bit 7 (“Set Keep Alive"”) estiver habilitado e o bit 6 (“Keep Alive”) nao for alterado dentro de um segundo, todas as eletrovalvulas
do mddulo serdo desativadas e sera configurado o bit 6 do byte 4 “Error Keep Alive” (Par. 4.9.1). Para reinicializar o alarme é necessario
reconfigurar e reativar posteriormente o bit 7 do byte 0.

4.11.3. CICLO DE FUNCIONAMENTO

Os ciclos de funcionamento das duas minibombas podem ser geridos independentemente um do outro. A Unica funcionalidade
compartilhada é o controlo da comunicacao; todas as eletrovalvulas sao desabilitadas ao mesmo tempo na auséncia de comu-
nicacao com o controlador l6gico programavel (nenhuma alteracao do bit 6 byte 0) (sempre que a comunicacdo estiver ativada,
bit 7 byte 0 habilitado).

Sao descritas a sequir as acoes envolvidas em um possivel ciclo de funcionamento.

B Ativar as eletrovalvulas de ar e éleo.

m  Verificar a pressao do ar.

m  Verificacdo da correta configuracao do sensor de ciclo dentro de um intervalo de 2 segundos. Se ndo houver mudanga
de estado, consulte o paragrafo 8.1.

B Desabilitar a eletrovalvula de ¢leo.

B Seosistema nao exigir uma ativagao continua do ar, aguardar alguns segundos para permitir a saida do dleo e desligar
em seguida a eletrovalvula de ar.

B Aguardar alguns segundos (calculados com base no tipo de uso / instalacdo) e, em seguida, retomar o ciclo desde o
inicio.

7¢/80 MM dI7LEC)
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5. INSTRUCOES DE USO

5.1. PROCEDIMENTOS PRELIMINARES

5.1.1. VARIACAO DO CAUDAL DAS MINIBOMBAS

As minibombas utilizadas possuem dimensdes extremamente reduzidas e sao instaladas nas bases de mistura. Sao dotadas
de espacadores que permitem variar o caudal; abaixo é mostrada uma tabela para o reconhecimento dos componentes e os
respetivos cddigos. Para substituir os espacadores agir da seguinte maneira:

Desapertar a tampa de latdo (A).
Girar o eixo (B) até que o furo (C) atinja e coincida perfeitamente com a respetiva ranhura.
Inserir um saca-pino com @ de 2 mm no furo (C).

Desapertar a porca (D) com uma chave sextavada de 5,5 mm. tacche
Extrair e substituir o espacador (E). A
Reapertar completamente a porca (D) e reposicionar a tampa (A).

Q.DE DE CAUDAL cODIGO “1‘, SR
RANHURAS (MM3/CICLO) ESPAGADOR AT e
1 30

Sk wnN =

, v R
3233188 1 | “
. 15 3233191 U 'il.i SNSRI
i 7 3233193



6. MANUTENGCAO

6.1. ADVERTENCIAS GERAIS

A PERIGO

Certifique-se de que as alimentacdes elétrica, hidraulica e pneumética da instalacdo em que a bomba trabalha estdo desconectadas
antes de efetuar qualquer intervencao de manutencao.

Nao executar qualquer tipo de intervencao, modificacao e / ou reparo diferente dos especificamente indicados neste Manual.

Somente o pessoal técnico treinado e autorizado possui a experiéncia necessaria para executar estas intervencdes em seguranca.

Se a manutencdo da bomba néo respeitar as instrugdes fornecidas, for realizada com pecas sobressalentes nao originais ou sem a
autorizacao prévia do Fabricante, ou em qualquer caso, de forma a comprometer a sua integridade ou modificar as suas caracteristicas,
a DropsA S.p.A. sera eximida de qualquer responsabilidade com relacao a seguranca das pessoas e anomalias funcionais.

N&o remover ou adulterar o selo de garantia.

A bomba foi projetada e construida para exigir uma manutencao minima. Para simplificar a manutencao é aconselhavel montar
a bomba em uma posicao de facil acesso. Ndo é necessario utilizar ferramentas ou equipamentos especiais para executar as

atividades de inspecao e / ou manutengao.
/A ATENCAO

Utilizar meios e equipamentos de protecdo individual adequados (luvas, 6culos, etc.) e em boas condig¢des, de acordo com a
legislacdo vigente, a fim de prevenir danos a pessoas ou partes da maquina.

Para garantir uma boa manutencdo é importante:
[ | verificar prontamente as causas de eventuais anomalias (ruido excessivo, sobreaquecimento, etc.),
B prestar especial atencdo aos dispositivos de seguranca,
[ ] consultar atentamente toda a documentacao fornecida pelo Fabricante (manuais de uso, esquemas elétricos, etc.),
m  utilizar somente ferramentas adequadas e pecas sobressalentes originais.

A ATENGAO

A Levantar o equipamento tendo sempre em conta o sentido indicado na embalagem de papelao
A temperatura de armazenamento deve estar compreendida entre -40 e +65 °C (-40 - +149 °F);
Antes de acionar a bomba aguardar até que a mesma alcance uma temperatura de -10 °C (+14 °F).

No caso de davidas e / ou problemas criticos ndo desmontar os componentes da maquina para tentar resolver, mas entrar em
contacto com o Departamento Técnico da DropsA S.p.A..

Lubrication Systems Specialists
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6.2. TABELA DAS INTERVENCOES

A tabela abaixo mostra todas as operacdes que devem ser realizadas periodicamente para garantir a plena eficiéncia da bomba.

- - QUALIFICAGAO
TIPO DE OPERAGAO FREQUENCIA DO OPERADOR

Verificacdo das juntas de vedagdo dos tubos Periddica
Limpeza geral da bomba Periddica
Limpeza do filtro de carga 2.000 horas

Substituicdo dos elementos de bombeamento De acordo com a necessidade

Certificar-se periodicamente de que os

- . , X Trimestral
componentes ndo emitem ruidos andmalos

Verificar periodicamente o movimento dos
componentes, que deve ocorrer liviemente e Trimestral
sem atritos anémalos

Verificar periodicamente a auséncia de oxidacao

/ incrustacoes / deformacdes liestel

Remover eventuais acumulagdes de pd Trimestral

e sujidades de todos os componentes do aumentar a frequéncia em funcao das
equipamento condicdes ambientais do local de instalacao
Verificar a ligacdo a terra de todos os Trimestral

componentes

6.3. VERIFICACAO DAS JUNTAS DE VEDACAO DOS TUBOS

Inspecionar periodicamente as juntas dos tubos e procurar por possiveis vazamentos ou perdas.

6.4. LIMPEZA GERAL DA BOMBA

Manter a bomba sempre limpa para poder identificar com prontidao eventuais vazamentos ou defeitos.
A limpeza da bomba é necessaria para remover as acumulagoes de residuos e sujidades.
Limpar com o auxilio de um pano seco.



7. RESOLUCAO DE PROBLEMAS

7.1. INCONVENIENTES, CAUSA E SOLUCOES

/A ADVERTENCIA

A maquina pode ser aberta e reparada somente por pessoal da DropsA devidamente autorizado.
Utilizar todos os equipamentos de protecdo exigidos para executar as operacdes aqui descritas.

Abaixo é mostrada uma tabela de diagndstico que contém informagdes sobre as principais anomalias, as causas provaveis e as solucdes
possiveis. Se nao for possivel resolver a anomalia seguindo estas instrucdes, ndo tentar resolver o problema desmontando partes da
maquina; neste caso, entrar em contacto com o Departamento Técnico da DropsA e comunicar as anomalias identificadas fornecendo uma
descricdo detalhada.

AVARIA CAUSA SOLUGAO

" . W Comunicacao com o controlador légico Controlar a conexdo com o controlador
O LED de “Alarme” e o LED “Alim."” piscam agdo . g s )
programavel interrompida l6gico programavel

Verificar o cabo ou o dispositivo ligado

O LED de “Alarme” pisca (1 s ON - 1 s OFF)  Comunicacao 10-link ausente X
ao médulo

O LED de “Alarme” pisca (0,1 s ON - 1 s OFF) Sensor de pressao defeituoso Substituir o modulo

0 reservatorio esta vazio. L.
Preencher o reservatdrio

N&o ocorre o fornecimento de lubrificante /

. : . : A minibomba nao executa o processo de
Auséncia do aviso de ciclo terminado

escorva (possivel presenca de bolhas de ar
no interior do circuito)

Purgar o ar da minibomba utilizados os
especificos parafusos de alivio

Lubrication Systems Specialists
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8. INFORMAGCOES DE ENCOMENDA

8.1. VERSAO PADRAO
N.° DE

MODULOS Selelicas
1 3135901
2 3135902
3 3135903
4 3135904
Cabo PUR 10-Link 1 metro UE-CVPR054
Cabo PUR 10-Link 2 metros UE-CVPRO55

8.2. PECAS SOBRESSELENTES

Ao substituir partes e componentes da bomba, utilizar exclusivamente pecas de reposicao originais.
Para adquirir as pecas sobressalentes especificar sempre o modelo e o nimero de matricula da bomba (dados que contam na
placa de identificacdo), bem como o cédigo especifico da pega.

DESCRIGAO DAS PEGAS SOBRESSALENTES cODIGO

Minibomba 3103015
Tampa 6770209

A DropsA S.p.A. declina qualquer responsabilidade por uma eventual deterioracao no desempenho da bomba ou por danos
causados a mesma em razao do uso de pecas de reposicao nao originais.



9. INFORMAGOES ADICIONAIS

Durante a manutencao da maquina, ou no caso de demolicao da mesma, nao dispersar os residuos poluentes no meio am-
biente. Consulte os regulamentos locais para uma eliminacao correta. Durante a operagdo de desmantelamento é necessario
destruir a placa de identificacdo e os outros documentos.
10.1 Eliminagao dos residuos
Lembramos aqui que devem ser considerados especiais os residuos provenientes de processos industriais que, em termos de
qualidade ou quantidade, ndo sejam declarados semelhantes aos residuos urbanos.
As maquinas industriais deterioradas ou obsoletas sdo residuos especiais.
0 utilizador, de acordo com os regulamentos locais vigentes, devera adotar cuidados especiais com relacao a eliminacao dos
seguintes materiais:

B Material de composicao das prote¢oes (PVC e metacrilato)
Plastico dos tubos pneumaticos
Cabos elétricos revestidos
Correias de borracha
Oleos usados

A A ATENGAO

Observar escrupulosamente as leis em matéria de preservacao do ambiente no pais do utilizador.

9.1. RESIDUOS TOXICOS-NOCIVOS

Devem ser considerados tdxicos e nocivos todos os residuos que contém ou estdo contaminados com as substancias indicadas
no Anexo ao Decreto do Presidente da Republica 915/52 de atuacao das Diretivas 75/442/CE, 76/403/CE.
Eis os principais pictogramas presentes nos recipientes de materiais perigosos ou nocivos:

2\

9.1.1. ARMAZENAMENTO PROVISORIO

0 armazenamento provisério de residuos toxicos e nocivos é permitido de acordo com o tratamento e / ou armazenamento
final previsto para os mesmos.

9.1.2. CARACTERISTICAS DOS CONTENTORES

Os recipientes fixos e méveis devem possuir requisitos de resisténcia adequados em relagao as propriedades fisico-quimicas e
as caracteristicas de perigosidade dos residuos toxicos e nocivos contidos.

Os recipientes de conservacao dos produtos ou materiais perigosos e nocivos devem, informando a natureza do seu contetdo,
conter indicagdes e marcacoes.

9.1.3. OBRIGACOES DE REGISTO

De acordo com as disposicdes do Decreto Presidencial de 23 de Agosto de 1982 respeitante a implementacdo da Diretiva
75/439/CE relativa a eliminagdo de dleos usados, os registos de carregamento / descarregamento devem ser mantidos por
todas as empresas que produzem residuos especiais ou tdxicos-nocivos derivados de processos industriais e artesanais.

DropsA /BSad
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/A ADVERTENCIA

Esta prescricao vale no territorio italiano; para os outros paises da area CEE, referir-se a legislacao
A nacional.
As operacdes de eliminagao envolvem riscos de corte, projecao de lascas, emaranhamento, con-
tacto com partes méveis, contacto com produtos quimicos. Os operadores deverao sempre utilizar
equipamentos de protecao individual apropriados.

9.2. DESMANTELAMENTO DA MAQUINA

0 desmantelamento da maquina deve ocorrer ap6s a desmontagem de todos os seus componentes.

Para as operacdes de desmontagem, para além de preparar e utilizar todos os equipamentos de protecao individual citados
neste MANUAL, referir-se as instrucdes e aos esquemas fornecidos, ou eventualmente solicitar maiores informacdes junto ao
Fabricante.

Ao término das operagdes de desmontagem, separar os diversos componentes de acordo com a sua natureza (material metali-
co, plastico, cobre, etc.); respeitar sempre as prescricoes em matéria de recolha seletiva vigentes no pais em questao.

Os residuos gerados pela demolicdo da maquina devem ser classificados como residuos especiais.

Se for necessario armazenar os residuos antes de destina-los aos locais certos, conserva-los em um local seguro e protegido
contra os agentes atmosféricos para prevenir contaminacao do solo e dos lencdis freaticos.

A A ATENGAO

As operacdes de desmontagem e demolicdo devem ser confiadas a pessoal qualificado.

9.3. ELIMINACAO DOS COMPONENTES ELETRONICOS (DIRETIVA RAEE)

A diretiva Comunitaria 2012/19/CE (RAEE) impde aos produtores e utilizadores de equipamentos elétricos e
eletrénicos uma série de obrigacdes relativas a recolha, tratamento, recuperacao e eliminacao destes residuos.
Seguir rigorosamente estas regras para eliminar estes tipos de residuos. E importante lembrar que a eliminacdo
imprdpria / incorreta destes residuos envolve a aplicacao das san¢des administrativas previstas pela legislacao
vigente.

www.dropsa.com




10. ANEXOS:

10.1. ESQUEMA HIDRAULICO

Esquema hidraulico do médulo ind

ividual:
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Copyright

© 2024 DropsA S.p.A. Via Benedetto Croce, 1

20055 Vimodrone (MI), Italia

Este documento esta protegido por direitos de autor.
Todos os direitos reservados, incluindo a tradugéo.
Todos os direitos reservados em caso de concessdo de
patente ou de registo de modelo de utilidade.

Nenhuma parte deste documento pode ser reproduzida
sob qualquer forma (por exemplo, impressa, cdpia, mi-
crofilme ou qualquer outro método) ou processada, du-
plicada ou distribuida em sistemas de processamento de
dados.

As contravencdes sao passiveis de indemnizacdo. As rei-
mpressdes, mesmo de extratos, s6 sao permitidas com a
aprovacao da DropsA S.p.A.

Reservamo-nos o direito de efetuar alteragdes técnicas a
maquina em qualquer altura, a fim de melhorar a segu-
ranga, a fiabilidade, a funcionalidade e o design.

Todas as descricoes e informacdes contidas neste catalo-
go de produtos aplicam-se ao estado atual no momento
da criacdo.

Reservamo-nos o direito de alterar o contetdo deste do-
cumento sem aviso prévio.

Gostariamos de salientar que as designacdes de softwa-
re e hardware utilizadas neste documento e os nomes
comerciais de empresas individuais estao sujeitos a pro-
tecdo geral ao abrigo do direito das marcas ou patentes.
A representacao textual e o desenho podem nao estar
necessariamente em conformidade com a entrega.

Os desenhos técnicos ndo podem necessariamente ser
desenhados a escala.

DropsA S.p.A.

Via Benedetto Croce, 1
20055 Vimodrone (MI), Italia
Tel.: +3902 25079 1

Fax: +39 02 250 79 767
www.DropsA.com
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